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Resumo:Com este trabalho, objetivou-se pesquisar o des#mpea argamassa para revestimento
interno de alvenaria e concreto produzida e utlhzaos empreendimentos construtivos da regido de
Mossor6—RN. Foram visitadas duas construtorastistias quais vamos nos referir como Empresa A
e Empresa B, responsaveis por empreendimentosraiiviss de médio e grande portes. Apds a
aquiescéncia dos engenheiros responsaveis pelas der ambas as empresas, deu-se inicio ao
processo de coleta da argamassa por elas produaigaoldagem de 15 corpos de prova de cada uma
delas, totalizando 30, que foram encaminhadoskawrd&drio de Construcao Civil do IFRN — Campus
Mossor6 para passarem por processos de simulag@oluiente construtivo e de ensaios laboratoriais
regulamentados pela NBR 7215. Passados 7 diasrdeacuar livre, 5 corpos de prova de cada
empresa foram submetidos, de acordo com a NBR 133a7%ima maquina retificadora e,
posteriormente, por ensaio de compresséo e temsdogiura. Obtiveram-se os seguintes resultados:
os 5 corpos de prova da Empresa A apresentaranméaiia de 0,8296 Mpa, enquanto os da Empresa
B tiveram uma média de 0,5759 Mpa. Observou-serguaco de argamassa, a Empresa A utilizava,
na composi¢do daquela, areia fina como agregaddonm&nquanto que, no traco de argamassa da
Empresa B, era utilizado arisco. Devido as caristiesis inferiores do arisco em relacdo as da areia
fina, houve uma queda na resisténcia da argamassader submetida a esforcos mecanicos. Pode-se
concluir que, diante desses resultados, a escothandteriais, bem como o estudo das caracteristicas
destes, sdao fundamentais para uma melhoria do gesém da argamassa e de suas funcoes.
Posteriormente aos 28 dias de cura, os demaissdgprova serdo submetidos a novos ensaios, que
contribuirdo para que a pesquisa seja concluida.

Palavras—chaveargamassa; construgado civil; ensaios laboratopaisjutividade; revestimento

1. INTRODUCAO

A Construcdo Civil vem, ao longo dos anos, aprimdeoaprocessos construtivos e materiais.
Tal aprimoramento é fruto da necessidade de safi@rldades construtivas provocadas pela mao de
obra desqualificada ou pelo desempenho insatigfatii's materiais em funcdo, por exemplo, de
condicBes climaticas severas. Por outro lado, @ssécio destacar também que o surgimento de
técnicas construtivas eficientes constitui altevaavidvel para a diminuicdo do tempo de obra, bem
como para 0 aumento da produtividade. Ja o desemesito e a aplicacdo de novos materiais mais
eficientes e duraveis contribuem para a constrdeambras mais estaveis e resistentes a patol@gas.
forma geral, esses avancos sao necessarios pa@s quasos de deterioracdo das edificacbes sejam
reduzidos, levando assim a um aprimoramento dasct&ce dos materiais utilizados, implicando,
consequentemente, melhores acabamento e vidasitilahstrucdes.

No ambito construtivo, pesquisas adequadas asgigades dos construtores e que apresentem
solucdes visando a reducao do custo e a otimizdgdempo sdo cada vez mais indicadas para quem
deseja modernizar o sistema construtivo com novet®duologias apontadas em estudo. Com essa
preocupacao, este projeto visa a um estudo conidizem as necessidades regionais presentes para o
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conhecimento dos materiais especificamente usamlosvestimento interno de paredes de alvenaria e
concreto, no que tange a sua durabilidade, solA@aas intempéries que agridem sua superficie por
meio da variacao de temperatura.

Devido a localizacdo geogréfica, Mossoro-RN aprasearacteristicas climaticas do semiérido,
com invernos amenos e verfes muito quentes, copetamiras médias de 27,4°C, embora, durante o
ano, predominem meses mais quentes nos quais artgoma varia entre 29°C e 34,4°C.

Diante desse cenario, houve uma preocupacédo dagigadores no sentido de estudar as
caracteristicas das argamassas para revestimégooire alvenaria e concreto, por meio de ensaios
laboratoriais que simulam as condi¢des existerdesbra. Visando a melhoria no desempenho destas,
em relacdo as acdes provocadas pelo clima, presen@g@resentar aos construtores os resultados
obtidos a partir dos referidos ensaios, de modo sgugossa contribuir para a resolucdo e ou a
minimizacdo dos problemas constatados na constreigdoregional, relativos aos aspectos acima
relatados.

2. MATERIAL E METODOS

e Haste de aco galvanizado de 15cm
« Moldes de corpo de prova 5x10x5¢cm
* Desmoldante

e Colher de pedreiro

e Trincha (Paint brush)

« Papel filme plastico

« Bandeja de zinco para argamassa

* Prensa hidraulica

e Magquina retificadora

Foram feitas visitas para coleta de amostras denagsa para revestimento de alvenaria
interno, produzidasifi loco” nas empresas A e B da cidade de Mossor6-RN. Matdaea 15
amostras de argamassa em cada empresa, de acarda NBR 7215, utilizando-se moldes com
dimensdes de 5x10x5cm, os quais foram dispostosreabancada para aplicacdo de desmoldante
com trincha (paint brush). Posteriormente, cola®wem bandeja de zinco, com o auxilio de uma
colher de pedreiro, a argamassa produzida no camteiobras de ambas as empresas, levou-se até a
bancada onde estavam dispostos os moldes, colecoma pequena quantidade de argamassa nos
moldes para que fosse preenchida metade de cadkestes, um apds o outro. Foram aplicados 12
golpes com a haste de aco galvanizado de 15cm,gom@sar a argamassa. Depois, o molde foi
preenchido até a borda e, novamente, foram apbkcddo golpes com a haste. Ao término da
moldagem, os corpos de prova foram cobertos coral piype plastico. Por fim, esses corpos foram
levados ao laboratorio de Construgéo Civil do IFB&pus-Mossoro, onde foi retirado o papel filme
plastico. Entéo, eles foram submetidos ao procgssmura ao ar livre, de acordo com a NBR 13279.
Passadas 24 (vinte e quatro) horas, foram desnmaddadnovamente guardados no interior do
laboratério para proceder-se a cura. Apés 7 (sk#s) foram escolhidos 5 corpos de prova de cada
empresa, 0s quais foram submetidos aos processesifdEcao por raspagem, compressao e tenséo
de ruptura por prensa hidraulica. Depois de obtidegesultados graficos foram levados para estudo
do desempenho das argamassas das empresas A e d@mas corpos de prova permaneceram
armazenados no laboratoério para serem analisado28&dias de cura, quando serdo submetidos a
processos de compressao, tensdo de ruptura eroitta Para testes de absorcao de agua.

3. RESULTADOS E DISCUSSAO

De acordo com a NBR 13281 — 2001, argamassa € ustarasmnhomogénea de agregado(s)
mitdo(s), aglomerante(s) inorganico(s) e agua,etmt ou ndo aditivos ou adicdes, com propriedades
de aderéncia e endurecimento, podendo ser dosadzbemou em instalacdo propria (argamassa
industrializada).
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Segue abaixo as tabelas e os graficos com osa#ssibbtidos nos ensaios com 0s corpos de
prova das empresas A e B, respectivamente, a@s ddicura ao ar livre:

Tabela 1 — Empresa A

Corpo de prova Forca maxima (kgf) Tensao maximagMP
CP1 1497.78 0.8300
CP2 1461.94 0.8100
CP3 1526.44 0.8500
CP4 1469.11 0.8200
CP5 1519.27 0.8400
Média 1495.00 0.8296

Kgf = quilograma-forca; MPa = mega pascal

Tensao (MPa)
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Figura 1 — Curvas referentes aos corpos de provang@esa A, com a deformacdo no eixo das absaissas
tensdo no eixo das ordenadas.
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De acordo com os dados obtidos, pdde-se obsenayr ru traco de argamassa para revestimento
disponibilizado pela Empresa A, é empregada naumaisttomo agregado miudo, a areia fina, um material
natural que ndo sofreu nenhum processo de bemaéot®, sendo encontrada na natureza geralmente ande
dimensbes e propriedades adequadas para a engeitemas dimensdes variam, geralmente, entre Of&m
¢ < 4,8mm. Essa desigualdade é conveniente, poisilmainpara a obtencdo de melhores resultados em se
emprego, ja que diminui a existéncia de vazios assa

Devido as caracteristicas relatadas acima, o usoeile fina como agregado miudo da mistura
proporcionou um resultado satisfatério quanto &té@&scia em Mpa, bem com uma uniformidade nos
gréaficos de Deformacédo (mm) x Tensao (Mpa). A maél# resisténcia a compressao entre 0s cinco
corpos de prova apresentou o valor de 0,8296 My elesvio padrdo de 2,44%. Segundo a NBR
13281 — 2001, aos 28 dias de cura, a argamasseepastimento deve obter resisténcias > 0,1 e < 4,0
Portanto, visto que, se aos sete dias, esses cegpapresentam nas condi¢cfes estabelecidas pela
norma, os corpos de prova da empresa A estdo mageaxigido
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Tabela 2 — Empresa B

Corpo de prova Forca maxima (kgf) Tensao maximagMP
CP1 1067.79 0.5900
CP2 1175.29 0.6500
CP3 0845.63 0.4700
CP4 1074.96 0.6000
CP5 1024.79 0.5700
Média 1038.00 0.5759

Kgf = quilograma-forca; MPa = mega pascal
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Figura 2 — Curvas referentes aos corpos de provam@esa B, com a deformacéo no eixo das absasaas
tensdo no eixo das ordenadas.

De acordo com os resultados acima relatados, tarsgtaque o valor médio entre 0s cinco
corpos de prova da empresa B é inferior se compaaadobtido pela empresa A. Ao se analisar o
traco utilizado para producdo de argamassa paestieento na empresa B, observou-se que esta
utilizou, na mistura, arisco como agregado mildartédmto, devido as caracteristicas inferiores do
arisco, que é um material de ma distribuicdo gramatrica, o que prejudica a trabalhabilidade e a
permeabilidade da argamassa, além de ser conatjioidalguns minerais que, submetidos a esfor¢os
mecanicos, séo facilmente quebrados, deixandorpesae prova da empresa B com caracteristicas
de resisténcia a compressdo mais baixa que a deesanp. O valor médio de resisténcia a
compressao obtido foi de 0,5759 Mpa e desvio padigdt? %. Segundo a NBR 13281 — 2001, aos 28
dias de cura, a argamassa para revestimento dexeresisténcias > 0,1 e < 4,0. Portanto, vistq que
se aos sete dias, esses corpos se apresentamndigdes estabelecidas pela norma, os corpos de
prova da empresa B estdo no padrao exigido.

Pbde-se observar que o desempenho da argamassaveamtimento de alvenaria interno, apés
7 (sete) dias de cura ao ar livre, obteve melhdesempenhos nas amostras coletadas na empresa A
gue os da empresa B, apresentando diferencas nukd@®s254 ( zero virgula duzentos e cinquenta e
guatro) Mpa de A para B.



= o 2 L
{(@)) /| CONNEPI Ay
y T

Congresso Norte Nordeste de Pesquisa ¢
PALMAS . TOCANTINS . 2012

L S S et 15

de outubro - Ciéncia, te

6. CONCLUSOES

Esta pesquisa apresentou-se como a primeira erperiéle estudo das argamassas para
revestimento interno de alvenaria e concreto, g@epsoduzidas nas obras da regido mossoroense.
Trata-se de um estudo que visou a um aprimorangEstconhecimentos disciplinares obtidos em sala
de aula, bem como a um aperfeicoamento do camfmmacio de cada componente do grupo.

Na busca por melhorias para a construcdo civilniggena regido, através da analise dos
materiais e dos métodos aplicados naquela, estabele ensaios de desempenho mediante esfor¢cos
mecanicos e caracteristicas climaticas regionais.

A pesquisa visa a uma reducdo nas patologias comanm@bservadas diante das altas
temperaturas climaticas, como retracdo por perd&gda, rachaduras, alta permeabilidade por agua,
gueda na resisténcia, dentre outras.

Pode-se observar que ha uma falta de investiméarts por parte da iniciativa privada quanto
da publica para financiar os projetos que visamethonia da construcdo civil como um todo. Esses
projetos sdo de suma importancia para um avanctéoaisas empregadas, bem como para a reducéo
de custos e de material entulhado, tornando o icartte obras um ambiente mais sustentavel e que
cuida do meio ambiente.

E importante o incentivo a formacdo dos profissergue trabalham na Construcdo Civil
guanto a um método para conscientizd-los de quedemizacéo de técnicas é fundamental para um
avanco cada vez maior da categoria. Consequentengenbnsumidor terd um maior aproveitamento
do produto final, que tera mais qualidade.

Todo o investimento necessario para se atingir adigo de qualidade desejavel hoje se torna
um gasto a menos no futuro. Toda a formacéo desprmfiais € novas pesquisas Nno ramo Sao um
modo de minimizar os déficit existentes, bem coradtanar o ambiente da construcao civil mais
humanizado e sem falhas.
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